
¡ÒÃ¼ÊÁ

 
¼ÊÁáººàËÅÇ 1 ¶Ø§ 25 ¡¡.

¹éÓ (ÅÔµÃ)

3.6 13 ÅÔµÃ

»ÃÔÁÒµÃ·Õèä´Œ

Non-ShrinkHigh Compressive
Strength 

Trowel
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อัตราการใช
• 1 ถุง 25 กก. ผสมน้ำ 3.6 ลิตร
 ไดปริมาตรโดยประมาณ 13 ลิตร

ขนาดบรรจุ
• ถุงน้ำหนัก 25 กก.

การเก็บรักษา
• มีอายุการใชงาน 1 ปหลังจากวันที่ผลิต
 หากเก็บไวในถุงที่ยังไมเปดออก
 และเก็บไวในบริเวณที่แหง

 ¹Í¹ªÃÔé§¤� à¡ÃÒ·� ¾ÃÕ¤ÒÊµ�

ปูนนอนชริ้งคเกราท สำหรับงานประกอบแผนคอนกรีต
หรืองานเทเกราทเขาแบบ

•  ใหกำลังรับแรงอัดสูงถึง 550 KSC.
•  เหลวทำงานงาย
•  ไมเยิ้ม
•  ไมหดตัวเมื�อแหงและเซ็ทตัวแลว

คุณสมบัติพิเศษ

รายละเอียด

การใชงาน

ปริมาณที่ใช

ขอแนะนำในการทำงาน

«ÕàÁ¹µ�¼ÊÁàÊÃç¨ª¹Ô´äÁ‹Ë´µÑÇ

•  §Ò¹»ÃÐ¡ÍºáÅÐàª×èÍÁÃÍÂµ‹Íá¼‹¹¤Í¹¡ÃÕµËÅ‹ÍÊÓàÃç¨

•  §Ò¹à·à¡ÃÒ·�à¢ŒÒáºº

§Ò¹«‹ÍÁá«Á
§Ò¹à¡ÃÒ·� áÅÐÍÕ¾�Í¡«Õè

การเตรียมพื้นผิว
1.  ¾×é¹¼ÔÇµŒÍ§á¢ç§áÃ§ ÊÐÍÒ´áÅÐ»ÃÒÈ¨Ò¡½Ø†¹ ¤ÃÒº¹éÓÁÑ¹ ÊÕ àÈÉÊÔè§Ê¡»Ã¡
 ·ÕèËÅØ´Å‹Í¹ä´Œ§‹ÒÂ ËÃ×Í¹éÓÂÒ·Òáºº àÈÉ»Ù¹ËÃ×ÍÂÔ»«ÑèÁ
2. ¾×é¹¼ÔÇ¤Í¹¡ÃÕµµŒÍ§º‹Á¹éÓãËŒÍÔèÁµÑÇ áÅÐäÁ‹ÁÕ¹éÓ¢Ñ§¢³Ð·Ó§Ò¹

¹Í¹ªÃÔé§¤� à¡ÃÒ·�
¾ÃÕ¤ÒÊµ�





094 551 5458 02 651 8003 parexgroup.co.th e-learning VDO

บริษัท พาเรกซกรุป จำกัด 183 ÍÒ¤ÒÃ ÃÕà¨Œ¹·� àÎŒÒÊ� ¶¹¹ÃÒª´ÓÃÔ á¢Ç§ÅØÁ¾Ô¹Õ à¢µ»·ØÁÇÑ¹ ¡ÃØ§à·¾Ï 10330
*¡ÒÃ»¯ÔàÊ¸¤ÇÒÁÃÑº¼Ô´ªÍº ¡ÒÃãªŒ§Ò¹¼ÅÔµÀÑ³±�ÍÂÙ‹¹Í¡àË¹×Í¡ÒÃ¤Çº¤ØÁ¢Í§¼ÙŒ¼ÅÔµ áÅÐ¡ÒÃÃÑº»ÃÐ¡Ñ¹¨Ó¡Ñ´äÇŒà¾ÕÂ§¡ÒÃà»ÅÕèÂ¹·´á·¹ÊÔ¹¤ŒÒ·Õèä´ŒÃÑº¡ÒÃ¾ÔÊÙ¨¹�Ç‹ÒÁÕ¤ÇÒÁº¡¾Ã‹Í§ ·Ñé§¹Õé¼ÙŒ¼ÅÔµäÁ‹ÃÑº¼Ô´ªÍº

µ‹Í¤ÇÒÁÊÙÞàÊÕÂËÃ×Í¤ÇÒÁàÊÕÂËÒÂ·Õèà¡Ô´¨Ò¡¡ÒÃãªŒ§Ò¹¼Ô´»ÃÐàÀ· ¢ŒÍÁÙÅàËÅ‹Ò¹Õéà»š¹¢ŒÍÁÙÅ·Õè¼ÙŒ¼ÅÔµàª×èÍÇ‹Òà»š¹¨ÃÔ§áÅÐ¶Ù¡µÒÁµÒÁ¤ÇÒÁÃÙŒ·Õè´Õ·ÕèÊØ´¢Í§¼ÙŒ¼ÅÔµ ¼ÙŒ¼ÅÔµäÁ‹ÃÑº»ÃÐ¡Ñ¹â´Â¹ÑÂËÃ×ÍãËŒ¡ÒÃÃÑº»ÃÐ¡Ñ¹

¶Ö§¤ÇÒÁÊÁºÙÃ³�ËÃ×Í¤ÇÒÁ¶Ù¡µŒÍ§à¡ÕèÂÇ¡Ñº»ÃÐÊÔ·¸ÔÀÒ¾ ËÃ×Í¤ÇÒÁàËÁÒÐÊÁ¢Í§¼ÅÔµÀÑ³±�ã¹¡ÒÃãªŒ§Ò¹à©¾ÒÐµ‹Ò§æ â´Â¼ÙŒãªŒ§Ò¹¤ÇÃµÃÇ¨ÊÍºàÍ¡ÊÒÃÅ‹ÒÊØ´¢Í§¼ÅÔµÀÑ³±�
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•  ÍØ³ËÀÙÁÔ·ÕèàËÁÒÐÊÁÊÓËÃÑº¡ÒÃ·Ó§Ò¹  5-35 Í§ÈÒà«Åà«ÕÂÊ
•  ËŒÒÁãªŒà¤Ã×èÍ§¨Õé¤Í¹¡ÃÕµ
•  ËŒÒÁ¼ÊÁ¡Ñº¼ÅÔµÀÑ³±�ª¹Ố Í×è¹

ขอควรระวัง

ขอมูลทางเทคนิค

การเตรียมผลิตภัณฑ
1. ¼ÊÁ áÅ§â¡Œ 700 ¹Í¹ªÃÔé§¤� à¡ÃÒ·� ¾ÃÕ¤ÒÊµ� ¡Ñº¹éÓÊÐÍÒ´
 »ÃÔÁÒ³¹éÓáÅÐÍÑµÃÒÊ‹Ç¹·ÕèãªŒ¢Öé¹ÍÂÙ‹¡Ñº»ÃÐàÀ·¢Í§¡ÒÃãªŒ§Ò¹
 â´ÂÍŒÒ§ÍÔ§ÍÑµÃÒÊ‹Ç¹¨Ò¡µÒÃÒ§ÊÑ´Ê‹Ç¹¡ÒÃ¼ÊÁ
2. ¼ÊÁ´ŒÇÂà¤Ã×èÍ§ àËÁÒÐÊÓËÃÑº¡ÒÃ¼ÊÁáººàËÅÇ â´ÂãªŒ
 à¤Ã×èÍ§»˜›¹¼ÊÁ¤ÇÒÁàÃçÇÃÍºäÁ‹à¡Ô¹ 500 ÃÍº/¹Ò·Õ
3. ¼ÊÁµ‹Íà¹×èÍ§»ÃÐÁÒ³ 3 ¹Ò·Õ ËÃ×Í¨¹à¢ŒÒà»š¹à¹×éÍà´ÕÂÇ¡Ñ¹
4. ¾Ñ¡Ê‹Ç¹¼ÊÁ·Ôé§äÇŒ 1-3 ¹Ò·Õ à¾×èÍÅ´¿Í§ÍÒ¡ÒÈ·Õèà¡Ố ¨Ò¡¡ÒÃ¼ÊÁ
5. ËÅÑ§¨Ò¡¼ÊÁàÊÃç¨áÅŒÇËŒÒÁàµÔÁ¹éÓà¾ÔèÁ

การเทเกราทเขาแบบหรือใตแทนเครื�อง
1. ¤ÇÃà¢ŒÒáºº â´ÂÁÕÃÐÂÐË‹Ò§¢Í§áºº¨Ò¡¢Íº°Ò¹ÍÂ‹Ò§¹ŒÍÂ
 50 ÁÁ. áÅÐÊÙ§¡Ç‹Ò°Ò¹ÍÂ‹Ò§¹ŒÍÂ 25 ÁÁ.
2. ¡ÒÃà·»Ù¹µŒÍ§à·ÍÂ‹Ò§µ‹Íà¹×èÍ§
3.  ¤ÇÃº‹Á¾×é¹¼ÔÇ·Ñ¹·Õ·ÕèÇÑÊ´ØáËŒ§¾Í â´ÂãªŒ¹éÓÂÒº‹Á áÅ§â¡Œ 361
 à¤ÕÂÇ

การบม
1. ¤ÇÃº‹Á¾×é¹¼ÔÇ·Ñ¹·Õ·ÕèÇÑÊ´ØáËŒ§¾Í ¤×ÍÊÕàÃÔèÁ´ŒÒ¹¢Öé¹ ¡´áÅŒÇ
 äÁ‹à»š¹ÃÍÂ á¹Ð¹ÓãËŒãªŒ¹éÓÂÒº‹Á ËÃ×ÍÇÔ¸Õ¡ÒÃº‹ÁÍ×è¹æ
 ·ÕèàËÁÒÐÊÁ

การฝงเหล็กหรือสลักเกลียว
1. ÃÙà¨ÒÐµŒÍ§ÁÕ¢¹Ò´ãËÞ‹¡Ç‹ÒÇÑÊ´Ø·Õè½˜§ÍÂ‹Ò§¹ŒÍÂ 20-30 ÁÁ.
2. ÃÙà¨ÒÐµŒÍ§ÅÖ¡ÍÂ‹Ò§¹ŒÍÂ 10-20 à·‹Ò¢Í§¢¹Ò´àÊŒ¹¼‹ÒÈÙ¹Â�¡ÅÒ§
 ¢Í§àËÅç¡ â´Â·Ñé§¹Õé¢Öé¹ÍÂÙ‹¡Ñº¡ÒÃÍÍ¡áººáÅÐ¤ÇÒÁá¢ç§áÃ§
 ¢Í§¤Í¹¡ÃÕµ
3.  ¶ŒÒÃÙà¨ÒÐÁÕ¢¹Ò´ãËÞ‹ÁÒ¡¡Ç‹Ò 50 ÁÁ. ÊÒÁÒÃ¶ãªŒ¡ÒÃ¼ÊÁ
 áººËÔ¹à¡Åç´ä´Œ â´Â¢Öé¹ÍÂÙ‹¡ÑºÅÑ¡É³Ð¡ÒÃ·Ó§Ò¹´ŒÇÂÇ‹ÒÊÒÁÒÃ¶
 à·ä´ŒËÃ×ÍäÁ‹ à¹×èÍ§¨Ò¡¡ÒÃ¼ÊÁËÔ¹à¡Åç´ ÇÑÊ´Ø¨ÐÊÙÞàÊÕÂ¤Ø³ÊÁºÑµÔ
 ã¹¡ÒÃäËÅ ÍÒ¨µŒÍ§ãªŒ¡ÒÃ¡ÃÐ·ØŒ§à¾×èÍãËŒÊÒÁÒÃ¶àµÔÁàµçÁª‹Í§Ç‹Ò§ä Œ́
4. ¾×é¹¼ÔÇ¤Í¹¡ÃÕµµŒÍ§º‹Á¨¹ÍÔèÁ¹éÓ áÅÐÇÑÊ Ǿ·Õè½̃§µŒÍ§äÁ‹ÁÕ¤ÃÒº¹éÓÁÑ¹
 ËÃ×Í¨ÒÃÐºÕ
5. ¾×é¹¼ÔÇµŒÍ§äÁ‹ÁÕ¹éÓ¢Ñ§¢³Ð·Ó§Ò¹
6. ̈ Ñ́ ÇÑÊ Ǿ·ÕèµŒÍ§¡ÒÃ½̃§ãËŒÍÂÙ‹ã¹µÓáË¹‹§·ÕèµŒÍ§¡ÒÃ â´ÂÂÖ́ ãËŒÁÑè¹¤§
 äÁ‹ãËŒ¢ÂÑº¢³Ð·Ó§Ò¹
7. à·ÇÑÊ´Ø·Õè¼ÊÁáÅŒÇÅ§ã¹ÃÙ¨¹àµçÁ

การใชงาน

¢¹Ò´¢Í§Í¹ØÀÒ¤, ÊÙ§ÊØ´ : 2 ÁÁ.
¤ÇÒÁË¹Òá¹‹¹ : 1.30-1.32
ÃÐÂÐàÇÅÒãªŒ§Ò¹ËÅÑ§¼ÊÁ : 30 ¹Ò·Õ
ÃÐÂÐàÇÅÒà«ç·µÑÇàÃÔèÁµŒ¹ : 450 ¹Ò·Õ
ÃÐÂÐàÇÅÒà«ç·µÑÇÊÁºÙÃ³� : 555 ¹Ò·Õ

¤‹Ò¡ÒÃ·´ÊÍº

1 ÇÑ¹

3 ÇÑ¹

7 ÇÑ¹

28 ÇÑ¹

> 15

> 35

> 45

> 50

¤ÇÒÁµŒÒ¹·Ò¹áÃ§ÍÑ´ ASTM C109 (¼ÊÁáººà·) (MPa)

¤‹Ò¡ÒÃ·´ÊÍº

1 ÇÑ¹

3 ÇÑ¹

7 ÇÑ¹

28 ÇÑ¹

0 - + 0.3%

0 - + 0.3%

0 - + 0.3%

0 - + 0.3%

¡ÒÃË´µÑÇ ASTM C1090 (MPa)

• ¤ÇÒÁà»ÅÕèÂ¹á»Å§¤ÇÒÁÊÙ§·ÕèÍÒÂØàÃÔèÁµŒ¹ ASTM 827 : 0 - 4%

• ¤‹Ò¡ÒÃäËÅµÑÇ J-14 Flow : 8 ÇÔ¹Ò·Õ


